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Serie Vesker

Instalacion automatica de emba-
laje termoretractil con solapado
inferior de film y tinel de retrac-
cion con ahorro de energia.
Resultados de alta calidad sin
desperdicio de film.

Paqueteria

Este sistema es ideal para el
embalaje en alta produccion y
maxima calidad de acabado de
productos con las mismas
dimensiones como parquet, tabli-
llas, accesorios de mobiliario,
perfiles, molduras, etc...
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Automatic wrapping installation
for shrink film with overlap and
energy-saving shrink tunnel. High
quality results without film waste.

Package

This system is ideal for packa-
ging in high production and high
quality finishes for products with
the same dimensions as
parquet,  boards,  furniture
accessories, profiles, mouldings,
etc.

ABTOMaTMyecKasi ynakoBbIBatoLLas
yCcTaHOBKa ANl Tepmoycajku
MNeHKN BHaxJecT "
SHeprocbeperatwuero
TepMOTYHHG® DN +
BbICOKOKauYeCTBEHHbIE pe3ynbTaThbl
6€e3 OTXOA,0B MJIEHKN.

I'Ipep,meTbl OJ11 YriakOBKU

39Ta cucTtemMa uAaeanbHa pnsd
YyMaKoBKM npu BbICOKOWM
NMpPOU3BOAMUTENBHOCTH G
BbICOKOKAQYeCTBEHHOW  OTAENKOMu

N3aenuin cepuinHoro NPon3BoACTBa

" npeameToB 0AMHaKOBbIX
pasMepoB, TaKMX Kak MapKeT, AocKa
nona, Me6enbHble aKceccyapbl,
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Funcionamiento / Operation / ®yHKLMOHNPOBaHWeE

La instalacion se compone de un transporte
de entrada con centrador de paquetes, un
conformador de film, un cabezal de
soldadura, una mesa intermedia y un tdnel
de retraccion.

1 - El producto se deposita sobre el
transporte de entrada, pasa a través de una
bolsa de film creada por el conformadory se
sella la parte posterior mediante un cabezal
de soldadura. El paquete queda totalmente
cerrado con un solapado de film por la parte
inferior.

2 - En el tanel de retraccion se produce la
contraccion del plastico y el sellado del
solapado inferior.
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The installation consists of an infeed conve-
yor with a centering packages, a forming
film to bag, a welding bar, an intermediate
conveyor and a shrink tunnel.

1 - The product is deposited on the infeed
conveyor, passes through a bag of film
created by the forming film and backside is
sealed by a welding bar. The package is
completely closed with an overlap of film on
the bottom.

2 - In the shrink tunnel is made the contrac-
tion of the plastic and the sealing of bottom
overlap.

YcTaHOBKa COCTOUT M3 BXOASLLLEr0 TPAHCNOPTepa C LIEHTPYIOLLMM YCTPOMCTBOM A5l IpeaMeTOoB, 06pa3oBaTesisi pykaBa U3 nieHKu,
CBapOoYHOM 6aNiKK, MPOMEXYTOYHOro KOHBENEepa U TEPMOYCaA0UYHOMO TYHHENS.

1= ﬂponyKT nomMellaeTcda Ha BXOp,FlLLLI/II;I KOHBeIZep, npoxXoAuUT Yepe3 pyKaB U3 MJIEHKWN, CO3p,aHHbIl7I o6pasoBaTeneM ANA NNeHKu, n
TblJlbHadA 4acCTb 3ananBaeTCA CBapO‘-IHOVI 6ankon. NakeT cTaHOBUTCS MOJSIHOCTbIO 3aKpbITbIM C NAEHKOWN BHAXJIECT B HUXXHEN YacTu.

7 =8} TepMOoyCaO04yYHOM TYHHeEJ1€ MPOUCXOAUT COKpaLleHUe NnieHKn, n ee cnanBaHue B HWKHEW YacTu, KOTOpas yynoXeHa BHaxnecT.

Especificaciones técnicas / Technical specifications/ JaHHble

Caracteristicas técnicas / Technical features / TexHu4eckune xapakTepucTmku

MODELO / MODEL / MOLENN VESKER-40 VESKER-60 VESKER-80
Diametro maximo de bobina / Maximum diameter of reel / MakcumanbHbIit suaMeTp 606MHbI 400 mm 400 mm 400 mm
Ancho méaximo bobina / Maximum width of reel / MakcumanbHas LupuHa 6061Hb! 1300 mm 1700 mm 2200 mm
Velocidad transporte / Conveyor speed / CkopocTb KoHBeilepa 0-40 m/min 0-40 m/min 0-40 m/min
Tension eléctrica / Electric tension / 3nekTpuyeckoe HanpshkeHue 400V.3Ph 400V.3Ph 400V.3Ph
Potencia instalada / Installed capacity / YcTaHoBneHHas MoLHOCTb 15,7 kw 25kW 275 kw

Dimensiones de trabajo / Workable dimensions / Pasmepbl gns pa6oTbl
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Nota: Los datos mostrados en el grafico seran
validos si la seccion se mantiene uniforme en
todo el paquete.

Note: The data shown in the graph are valid if
the section remains uniform throughout the
package.

MprmMevaHne: [laHHble npeAcTaBfeHHble B
Tabnuue OGynyT [eNCTBUTENbHBI, ecnn dopma
nakeTa OCTaeTCsl OAVNHAKOBOW MO BCEN AJIVHE.

DIMENSIONES DE TRABAJO MINIMAS /
MINIMUM  WORKABLE DIMENSIONS /
MWHVMAJIbHBIE PA3SMEPbI AJ17 PABOTbI:

*Puede variar en funcion de las caracteristicas
fisicas y geomeétricas del producto / It can
vary depending on the physical and geome-
trical characteristics of the product / Moxet
BapbVPOBaTbCA B 3aBUCHMOCTY OT GU3NYECKIUX
1 reOMEeTPUYECKIX XapaKTePUCTVK MPOAYKTa.
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